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(57)【要約】

【課題】従来の装置に比べて、小型で離解・叩解能力の

優れた小型古紙再生装置における古紙パルプの離解・叩

解装置を開発する。

【解決手段】古紙を原料とし、パルプを製造する古紙パ

ルプ製造工程と、古紙パルプを抄紙する抄紙工程を有す

る小型古紙再生装置において使用する古紙パルプの離解

・叩解装置であって、上面が開放され、水槽Ｗに連通す

る円筒状のケーシング（１）を設け、該ケーシング（１

）内が、上部の離解・叩解部と、下部の排出部（Ｙ）と

で構成され、該離解・叩解部は、底部を形成する回転板

（２）と該回転板を軸支し、上部と下端部を軸受ベアリ

ング（３ａ）（３ｂ）により固定されたシャフト（３）

と、該シャフト上端部に連結されたモータ等の回転駆動

手段（４）と、前記ケーシング（１）内周面には、形状

・大きさが異なる複数の脱着可能な固定刃（５ａ）（５

ｂ）（５ｃ）を設けている。

【選択図】　　　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

　 古 紙 を 原 料 と し 、 パ ル プ を 製 造 す る 古 紙 パ ル プ 製 造 工 程 と 、 古 紙 パ ル プ を 抄 紙 す る 抄 紙

工 程 を 有 す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お い て 使 用 す る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 で あ っ て 、

　 上 面 が 開 放 さ れ た 円 筒 状 の ケ ー シ ン グ を 設 け 、

　 該 ケ ー シ ン グ 内 が 、 上 部 の 離 解 ・ 叩 解 部 と 、 下 部 の 排 出 部 と で 構 成 さ れ 、

　 該 離 解 ・ 叩 解 部 は 、 底 部 を 形 成 す る 回 転 板 と 該 回 転 板 を 軸 支 し 、 上 部 と 下 端 部 を 軸 受 ベ

ア リ ン グ に よ り 固 定 さ れ た シ ャ フ ト と 、

　 該 シ ャ フ ト 上 端 部 に 連 結 さ れ た 回 転 駆 動 手 段 と 、

　 前 記 ケ ー シ ン グ 内 周 面 に は 、 形 状 ・ 大 き さ が 異 な る 複 数 の 脱 着 可 能 な 固 定 刃 を 設 け 、

　 前 記 排 出 部 は 、 前 記 ケ ー シ ン グ に 連 結 し た パ イ プ と 、

　 該 ケ ー シ ン グ 底 部 に 該 回 転 板 の 回 転 方 向 に 対 し 所 定 角 度 傾 斜 し た 脱 着 可 能 な 排 出 促 進 板

を 設 け 、

　 前 記 離 解 ・ 叩 解 部 か ら 、 該 排 出 部 に 所 定 の 大 き さ に 離 解 さ れ た 古 紙 パ イ プ が 流 入 す る 流

入 経 路 を 設 け た

　 こ と を 特 徴 と す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 破 砕 ・ 叩 解 装 置 。

【 請 求 項 ２ 】

　 回 転 板 は 、 上 端 部 に 破 砕 刃 を 複 数 設 け 、

　 さ ら に 、 該 回 転 板 中 央 に 所 定 角 度 傾 斜 し た 複 数 の 離 解 促 進 板 と 、

　 該 回 転 板 下 部 に 複 数 の 断 面 が Ｌ 形 状 の 水 流 抵 抗 板 と 、

　 該 回 転 板 の 所 定 位 置 に 複 数 の 小 孔 を 設 け た

　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装

置 。

【 請 求 項 ３ 】

　 固 定 刃 は 、 上 記 回 転 板 に 対 し 所 定 径 大 き な 空 隙 で 内 周 面 が 所 定 間 隔 で 湾 曲 し た の ち 凹 陥

す る 形 状 を 有 し た 凹 陥 固 定 刃 と 、

　 該 凹 陥 固 定 刃 の 下 部 に 配 置 さ れ 、 上 記 回 転 板 外 径 に 対 し 所 定 径 大 き な 空 隙 で 内 周 面 が 所

定 間 隔 で 連 続 し た 凹 凸 形 状 を 有 し た 複 数 の 大 ・ 小 凹 凸 固 定 刃 と で 構 成 さ れ 、

　 上 記 ケ ー シ ン グ 内 で 上 記 各 固 定 刃 が 所 定 順 に 固 定 さ れ て い る

　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装

置 。

【 請 求 項 ４ 】

　 ポ ン プ 等 の 圧 送 手 段 を 使 用 せ ず 次 工 程 へ の 古 紙 パ ル プ の 移 送 が 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と

す る 請 求 項 １ 記 載 の 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 こ の 発 明 は 、 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 に 関 す る も の で あ

る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 従 来 、 新 聞 に 使 用 す る 紙 の 使 用 量 は 、 年 間 ３ ７ ０ 万 ト ン で あ り 、 一 所 帯 あ た り 、 年 間 約

７ ０ Ｋ ｇ を 消 費 し て い る 。 ま た 、 雑 誌 や 新 聞 の 折 り 込 み 広 告 等 に も 紙 は 大 量 に 使 用 さ れ て

い る 。

【 ０ ０ ０ ３ 】

　 そ し て 、 近 年 、 資 源 環 境 を 踏 ま え た 「 環 境 に 優 し い 紙 」 を 目 指 し 、 各 製 紙 会 社 で は 新 聞

古 紙 の リ サ イ ク ル と 軽 量 化 に つ い て の 技 術 開 発 が 行 わ れ て お り 、 古 紙 回 収 に よ り 集 め ら れ

た 新 聞 紙 は 、 古 紙 パ ル プ と な り 、 新 聞 用 紙 の 素 材 に 、 約 ６ ０ ～ ８ ０ ％ が 配 合 さ れ 利 用 さ れ

て い る 。

【 ０ ０ ０ ４ 】

10

20

30

40

50



(3) JP  2013-87399  A   2013.5.13

　 一 方 、 新 聞 紙 の 軽 量 化 も 進 み 、 現 在 で は ４ ３ ｇ ／ ｍ
3
 と な っ て い る 。 古 紙 パ ル プ に は 、

印 刷 イ ン キ を 取 り 除 か な い 黒 い 低 品 質 の 古 紙 パ ル プ で 、 板 紙 や ダ ン ボ ー ル な ど の 原 料 と し

て 、 ま た 、 印 刷 イ ン キ を 取 り 除 い た 脱 黒 パ ル プ （ 海 外 で は 、 脱 イ ン キ パ ル プ ＝ Deinked　 p

ulp ： Ｄ Ｉ Ｐ ） と 呼 ば れ 、 印 刷 用 紙 や ト イ レ ッ ト ペ ー パ ー な ど 白 さ を 要 求 さ れ る 紙 の 原 料

と な っ て い る 。

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 ま た 、 依 然 と し て イ ン キ 油 を 含 有 す る 再 生 さ れ た 新 聞 用 紙 繊 維 が 、 浴 室 用 ・ 顔 面 用 テ ィ

ッ シ ュ 、 ナ プ キ ン お よ び ペ ー バ ー タ オ ル 等 の 原 料 と し て 使 用 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 そ の た め 、 発 明 者 は 、 古 紙 パ ル プ 、 特 に 、 古 新 聞 用 紙 を 使 用 し て ト イ レ ッ ト ペ ー パ ー 等

の 再 生 紙 を 作 製 し 、 こ れ を 小 型 の 装 置 内 で 、 古 紙 か ら す べ て の 工 程 を 経 て 再 生 紙 を 得 る 小

型 古 紙 再 生 装 置 を 開 発 し 出 願 に て い る 。 例 え ば 、 特 許 文 献 １ の よ う に 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ７ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 願 ２ ０ １ ０ － ２ １ ０ ５ ６ ６ 号

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 し か し 、 こ の 古 紙 を 原 料 と し 、 パ ル プ を 製 造 す る 古 紙 パ ル プ の 製 造 工 程 と 、 古 紙 パ ル プ

を 抄 紙 す る 抄 紙 工 程 と の 間 に 、 古 紙 を 離 解 ・ 叩 解 す る 装 置 を 設 け る 必 要 が あ り 、 こ の 装 置

も 小 型 化 （ コ ン パ ク ト ） す る 必 要 が あ り 、 し か も 、 使 用 す る 古 紙 の 繊 維 を で き る だ け 長 く

保 っ た 状 態 で 加 工 さ れ る こ と が 望 ま し い 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 さ ら に 、 こ の た め に は 古 紙 は 、 再 生 使 用 す る た め に は 、 繊 維 内 部 の フ ィ ブ リ ル （ 小 繊 維

） が 摩 擦 作 用 で 羽 毛 立 ち 、 さ さ く れ る 現 象 で あ る ， フ ィ ブ リ ル 化 さ せ る こ と が 望 ま し い 。

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ １ ０ 】

　 そ こ で 、 こ の 発 明 の 課 題 は 、 従 来 の 装 置 に 比 べ て 、 小 型 で あ り 、 古 紙 の フ ィ ブ リ ル 化 に

優 れ た 離 解 ・ 叩 解 装 置 を 有 す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 を

開 発 ・ 提 供 す る も の で あ る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ １ １ 】

　 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め 、 古 紙 を 原 料 と し パ ル プ を 製 造 す る 古 紙 パ ル プ 製 造 工 程 と 、

古 紙 パ ル プ を 抄 紙 す る 抄 紙 工 程 と の 間 に 、 水 槽 及 び 水 槽 に 連 通 す る 上 面 開 放 の 円 筒 状 ケ ー

シ ン グ を 設 け 、 該 ケ ー シ ン グ 内 に 、 上 部 に 離 解 部 を 、 下 部 に 排 出 部 を 設 け 、 離 解 ・ 叩 解 部

で 離 解 ・ 攪 拌 さ れ た パ ル プ を 、 下 部 の 排 出 部 よ り 、 抄 紙 工 程 に 移 送 す る 小 型 古 紙 再 生 装 置

に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 で あ る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ １ ２ 】

　 こ の 発 明 に よ る と 、 装 置 を 小 型 化 し 、 水 槽 及 び こ の 小 さ な 略 円 筒 状 の ケ ー シ ン グ の 内 周

に 固 定 さ れ た 複 数 の 固 定 刃 と 該 ケ ー シ ン グ 内 に 設 け た 回 転 板 に 装 着 さ れ た 回 転 刃 と で 、 古

紙 パ ル プ の 離 解 と 叩 解 作 業 を 行 う こ と に よ り 、 パ ル プ 繊 維 の フ ィ ブ リ ル 化 を 促 進 さ せ る こ

と が で き 、 古 紙 を 使 用 し た ， よ り よ い 再 生 品 を 得 る こ と が で き る 等 極 め て 有 益 な る 効 果 を

奏 す る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ １ ３ 】

【 図 １ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 し 、 図 １ 中 ａ － ａ 断 面 図 で あ る 。

【 図 ３ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す 一 部 欠 截 正 面 図 で あ る 。

【 図 ４ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 し 、 図 ２ 中 ｂ － ｂ 断 面 図 で あ る 。
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【 図 ５ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 し 、 図 ２ 中 ｃ － ｃ 断 面 図 で あ る 。

【 図 ６ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 し 、 図 ２ 中 ｄ － ｄ 断 面 図 で あ る 。

【 図 ７ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す 一 部 欠 截 右 側 面 図 で あ る 。

【 図 ８ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。

【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】

【 ０ ０ １ ４ 】

　 以 下 、 本 発 明 に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。 な お 、 本 発 明 に お い て は 、 以 下 の 記 述 に 限 定 さ

れ る も の で は な く 、 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 に お い て は 適 宜 変 更 可 能 で あ る 。

【 実 施 例 】

【 ０ ０ １ ５ 】

　 こ の 発 明 の 一 実 施 例 を 図 面 に 従 っ て 説 明 す る と 、 古 紙 を 原 料 と し 、 パ ル プ を 製 造 す る 古

紙 パ ル プ 製 造 工 程 と 、 古 紙 パ ル プ を 抄 紙 す る 抄 紙 工 程 を 有 す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お い て

使 用 す る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 で あ っ て 、 上 面 が 開 放 さ れ 、 水 槽 （ Ｗ ） に 連 通 す る

円 筒 状 の ケ ー シ ン グ （ １ ） を 設 け 、 該 ケ ー シ ン グ （ １ ） 内 が 、 上 部 の 離 解 ・ 叩 解 部 （ Ｘ ）

と 、 下 部 の 排 出 部 （ Ｙ ） と で 構 成 さ れ 、 該 ケ ー シ ン グ 内 が 、 上 部 の 離 解 ・ 叩 解 部 （ Ｘ ） と

、 下 部 の 排 出 部 （ Ｙ ） と で 構 成 さ れ て い る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 該 水 槽 （ Ｗ ） は 、 切 断 ・ 破 砕 さ れ た 古 紙 が 投 入 さ れ る 投 入 口 、 水 や 電 解 水 の 離 解 ・ 叩 解

溶 媒 が 流 入 さ れ る 溶 媒 流 入 口 、 及 び 装 置 内 の 古 紙 パ ル プ が 循 環 す る 循 環 流 入 口 か ら な る 。

　

【 ０ ０ １ ７ 】

　 該 離 解 ・ 叩 解 部 （ Ｘ ） は 、 底 部 を 形 成 す る 回 転 板 （ ２ ） と 該 回 転 板 を 軸 支 し 、 上 部 と 下

端 部 を 軸 受 ベ ア リ ン グ （ ３ ａ ） （ ３ ｂ ） に よ り 固 定 さ れ た シ ャ フ ト （ ３ ） と 、 該 シ ャ フ ト

上 端 部 に 連 結 さ れ た モ ー タ 等 の 回 転 駆 動 手 段 （ ４ ） と 、 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） 内 周 面 に は

、 形 状 ・ 大 き さ が 異 な る 複 数 の 脱 着 可 能 な 固 定 刃 （ ５ ａ ） （ ５ ｂ ） （ ５ ｃ ） を 設 け て い る

。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 前 記 排 出 部 （ Ｙ ） は 、 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） に 連 結 し た パ イ プ （ ６ ） と 、 該 ケ ー シ ン グ

底 部 に 該 回 転 板 （ ２ ） の 回 転 方 向 に 対 し 、 所 定 角 度 傾 斜 し た 脱 着 可 能 な 排 出 促 進 板 （ ７ ）

を 設 け 、 前 記 離 解 ・ 叩 解 部 （ Ｘ ） か ら 、 該 排 出 部 （ Ｙ ） に 所 定 の 大 き さ に 離 解 ・ 叩 解 さ れ

た 古 紙 パ イ プ が 流 入 す る 流 入 経 路 （ ８ ） を 形 成 し た も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 尚 、 前 記 回 転 板 （ ２ ） は 、 上 端 部 に 破 砕 刃 （ ９ ） を 放 射 状 方 向 に 複 数 設 け て お り 、 さ ら

に 、 該 回 転 板 （ ２ ） 中 央 に 所 定 角 度 傾 斜 し た 複 数 の 離 解 促 進 板 （ 10） と 、 該 回 転 板 （ ２ ）

下 部 に 複 数 の 断 面 が Ｌ 形 状 の 水 流 抵 抗 板 （ 11） と 、 該 回 転 板 （ ２ ） の 所 定 位 置 に 複 数 の 小

孔 （ 12） を 設 け た も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 さ ら に 、 固 定 刃 （ ５ ） は 、 大 き く 分 け る と ２ 種 あ り 、 上 記 回 転 板 （ ２ ） に 対 し 、 所 定 径

大 き な 空 隙 で 内 周 面 が 所 定 間 隔 で 湾 曲 し た の ち 凹 陥 す る 形 状 を 有 し た 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ）

と 、 残 り の １ 種 は 、 該 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ） の 下 部 に 配 置 さ れ 上 記 回 転 板 （ ２ ） の 外 径 に 対

し 、 所 定 径 大 き な 空 隙 で 内 周 面 が 所 定 間 隔 で 連 続 し た 凹 凸 形 状 歯 を 有 し た 複 数 の 大 凹 凸 固

定 刃 （ ５ ｂ ） と 、 該 大 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｂ ） の 下 部 に は 、 該 大 凹 凸 固 定 刃 よ り 凹 凸 形 状 歯 よ

り や や 短 く 、 か つ 、 該 大 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｂ ） の 凹 部 の 位 置 に は 凸 部 が 、 凸 部 の 位 置 に は 凹

部 が 位 置 す る よ う 、 程 度 の 範 囲 （ ５ ～ ２ ０ ｍ ｍ ） で ピ ッ チ を ず ら し 、 互 い 違 い に 重 な る 小

凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｃ ） と で 構 成 さ れ て お り 、 上 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） 内 で 、 こ れ ら の 固 定 刃 （

５ ａ 、 ５ ｂ 、 ５ ｃ ） が 所 定 順 に 固 定 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 次 に 、 上 記 の 構 成 を 備 え た 発 明 の 作 動 状 態 を 説 明 す る と 、 適 当 な 大 き さ の 古 紙 は 、 投 入

口 （ 13） よ り 水 槽 （ Ｗ ） 内 に 投 入 さ れ た 後 、 溶 媒 流 入 口 （ 14） よ り 流 入 す る 離 解 ・ 叩 解 溶

媒 に よ り 混 合 さ れ た 状 態 （ 古 紙 パ ル プ 懸 濁 液 ） と な り 、 円 筒 状 ケ ー シ ン グ （ １ ） 内 に 流 入
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し 、 該 ケ ー シ ン グ （ １ ） 内 お よ び 該 水 槽 （ Ｗ ） の 貯 留 部 に 貯 留 さ れ る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） 上 面 よ り 流 入 ・ 貯 留 さ れ た 古 紙 パ ル プ は 、 回 転 板 （ ２ ） の 上 面 に

堆 積 し 、 回 転 駆 動 手 段 （ ４ ） に よ り 回 転 板 （ ２ ） が 所 定 方 向 へ 回 転 す る と 、 遠 心 力 の 作 用

に よ り 、 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） 側 面 方 向 へ 流 動 し 、 内 周 面 が 所 定 間 隔 で 湾 曲 し た の ち 、 凹

陥 す る 形 状 を 有 し た 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ） に 接 触 し 、 中 央 の 離 解 促 進 板 （ 10） に よ り 解 繊 さ

れ 、 流 入 経 路 （ ８ ） に 流 入 す る 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 前 記 流 入 経 路 （ ８ ） に 流 入 し た 古 紙 パ ル プ は 、 凹 凸 部 が 交 差 す る よ う 配 置 さ れ た 大 凹 凸

固 定 刃 （ ５ ｂ ） と 小 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｃ ） と 、 前 記 破 砕 刃 （ ９ ） に よ り さ ら に 剪 断 ・ 圧 縮 が

繰 り 返 さ れ 、 流 入 経 路 （ ８ ） を 通 過 し 、 パ イ プ （ ６ ） を 有 す る 排 出 部 方 向 へ 流 入 す る 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 古 紙 パ ル プ は 、 前 記 該 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ） な ら び に 該 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ） の 下 部 に 位 置

す る 大 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｂ ） 、 小 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｃ ） と 、 前 記 回 転 板 （ ２ ） 上 面 部 に 放 射 状

方 向 に 設 け た 複 数 の 破 砕 刃 （ ９ ） に よ り 剪 断 ・ 圧 縮 さ れ 、 該 固 定 刃 （ ５ ａ ， ５ ｂ ， ５ ｃ ）

と 該 破 砕 刃 （ ９ ） で 構 成 さ れ る 所 定 間 隔 の 流 入 経 路 （ ８ ） を 通 過 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

　 尚 、 該 流 入 経 路 （ ８ ） の 所 定 間 隔 よ り 大 き な 古 紙 パ ル プ は 、 該 流 入 経 路 （ ８ ） を 通 過 せ

ず 、 再 度 、 中 央 に 流 入 し 、 離 解 促 進 板 （ 10） で 離 解 さ れ る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 一 方 、 前 記 流 入 経 路 （ ８ ） を 通 過 し た 古 紙 パ ル プ は 、 該 固 定 刃 （ ５ ） と 該 破 砕 刃 （ ９ ）

及 び 離 解 促 進 板 （ 10） で 構 成 さ れ る 所 定 間 隔 の 流 入 経 路 （ ８ ） 及 び 回 転 板 （ ２ ） の 下 部 に

設 け ら れ た 複 数 の 水 流 抵 抗 板 （ 11） に よ り 、 回 転 板 （ ２ ） よ り 下 部 の 流 入 経 路 （ ８ ′ ） へ

流 入 す る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 ま た 、 回 転 板 （ ２ ） に は 複 数 の 小 孔 （ 12） を 設 け て お り 、 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） へ の 流

入 時 か ら 細 か く 離 解 ・ 叩 解 さ れ て い る 古 紙 パ ル プ が 上 記 流 入 経 路 を 通 過 せ ず 、 直 接 、 排 出

部 方 向 に 流 入 す る 構 造 と な っ て い る 。

【 ０ ０ ２ ８ 】

　 排 出 部 は 、 前 記 ケ ー シ ン グ （ １ ） と 連 通 し た パ イ プ （ ６ ） と 、 該 ケ ー シ ン グ （ １ ） 底 部

に 、 該 回 転 板 （ ２ ） の 回 転 方 向 に 対 し 所 定 角 度 傾 斜 し た 着 脱 可 能 な 一 又 は 複 数 の 排 出 促 進

板 （ ７ ） を 設 け て い る 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 離 解 ・ 叩 解 部 （ Ｘ ） よ り 流 入 し た 古 紙 パ ル プ は 、 該 回 転 板 （ ２ ） 下 部 に 設 け た 複 数 の Ｌ

形 状 の 水 流 抵 抗 板 （ 11） の 作 用 に よ り 、 該 回 転 板 （ ２ ） の 回 転 と 同 方 向 に 流 動 す る 。

【 ０ ０ ３ ０ 】

　 そ し て 、 流 動 し た 古 紙 パ ル プ は 、 前 記 複 数 の 排 出 促 進 板 （ ７ ） （ ７ ′ ） の 作 用 に よ り 、

前 記 パ イ プ （ ６ ） 方 向 に 安 定 し て 流 入 す る 。

【 ０ ０ ３ １ 】

　 前 記 パ イ プ （ ６ ） に は 、 ２ 方 弁 及 び ３ 方 弁 を 連 結 し て い る 。 凹 陥 固 定 刃 （ ５ ａ ） 及 び 中

央 の 離 解 促 進 板 （ 10） に よ る 解 繊 を 主 と す る 場 合 は 、 ２ 方 弁 が 閉 じ た 状 態 と な る 。 こ れ に

よ り 、 古 紙 パ ル プ は 主 に 回 転 板 （ ２ ） 上 面 で 流 動 す る た め 、 離 解 が 促 進 さ れ る 。

【 ０ ０ ３ ２ 】

　 ま た 、 大 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｂ ） 、 小 凹 凸 固 定 刃 （ ５ ｃ ） 及 び 叩 解 刃 （ ９ ） に よ る 剪 断 ・ 圧

縮 を 主 と す る 場 合 は 、 前 記 ２ 方 弁 を 開 き 、 ま た 前 記 ３ 方 弁 が 水 槽 （ Ｗ ） 循 環 方 向 へ 連 通 す

る 状 態 と な る 。 こ れ に よ り 、 古 紙 パ ル プ は 流 入 経 路 （ ８ ） 及 び 流 入 経 路 （ ８ ′ ） を 経 て 水

槽 （ Ｗ ） に 流 入 す る た め 、 叩 解 工 程 が 促 進 さ れ る 。

【 ０ ０ ３ ３ 】

　 さ ら に 、 前 記 工 程 に よ り 離 解 ・ 叩 解 さ れ た 古 紙 パ ル プ を 次 工 程 へ 移 送 す る 場 合 は 、 前 記

２ 方 弁 は 開 き 、 ま た 前 記 ３ 方 弁 が 排 出 方 向 へ 連 通 す る 状 態 と な る 。 古 紙 パ ル プ は 、 回 転 駆
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動 手 段 （ ４ ） 、 排 出 促 進 板 （ ７ ） （ ７ ′ ） 及 び 水 流 抵 抗 板 （ 11） の 作 用 に よ り 、 安 定 し て

パ イ プ （ ６ ） へ 流 入 し 、 ポ ン プ 等 の 圧 送 手 段 を 別 途 必 要 と せ ず 、 次 工 程 へ 移 送 さ れ る 。

【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】

【 ０ ０ ３ ４ 】

　 こ の 発 明 に よ る と 、 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 の 技 術 を 確

立 し 、 そ の 確 立 さ れ た 技 術 に 基 づ い て 製 造 ・ 販 売 す る こ と に よ り 、 産 業 上 の 利 用 可 能 性 が

あ る も の で あ る 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ３ ５ 】

　 １ 　 ケ ー シ ン グ

　 ２ 　 回 転 板

　 ３ 　 シ ャ フ ト

　 ３ ａ 　 軸 受 ベ ア リ ン グ

　 ３ ｂ 　 軸 受 ベ ア リ ン グ

　 ４ 　 回 転 駆 動 手 段

　 ５ 　 固 定 刃

　 ５ ａ 　 凹 陥 固 定 刃

　 ５ ｂ 　 大 凹 凸 固 定 刃

　 ５ ｃ 　 小 凹 凸 固 定 刃

　 ６ 　 パ イ プ

　 ７ 　 排 出 促 進 板

　 ７ ′ 排 出 促 進 板

　 ８ 　 流 入 経 路

　 ８ ′ 流 入 経 路

　 ９ 　 叩 解 刃

　 10　 離 解 促 進 板

　 11　 水 流 抵 抗 板

　 12　 小 孔

　 13　 投 入 口

　 14　 溶 媒 流 入 口

　 15　 循 環 流 入 口

　 Ｗ 　 水 槽

　 Ｘ 　 離 解 ・ 叩 解 部

　 Ｙ 　 排 出 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 手 続 補 正 書 】

【 提 出 日 】 平 成 24年 1月 11日 (2012.1.11)

【 手 続 補 正 １ 】

【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５

【 補 正 方 法 】 変 更

【 補 正 の 内 容 】

【 ０ ０ ３ ５ 】

　 １ 　 ケ ー シ ン グ

　 ２ 　 回 転 板

　 ３ 　 シ ャ フ ト

　 ３ ａ 　 軸 受 ベ ア リ ン グ

　 ３ ｂ 　 軸 受 ベ ア リ ン グ

　 ４ 　 回 転 駆 動 手 段

　 ５ 　 固 定 刃

　 ５ ａ 　 凹 陥 固 定 刃

　 ５ ｂ 　 大 凹 凸 固 定 刃

　 ５ ｃ 　 小 凹 凸 固 定 刃

　 ６ 　 パ イ プ

　 ７ 　 排 出 促 進 板

　 ７ ′ 排 出 促 進 板

　 ８ 　 流 入 経 路

　 ８ ′ 流 入 経 路

　 ９ 　 破 砕 刃

　 10　 離 解 促 進 板
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　 11　 水 流 抵 抗 板

　 12　 小 孔

　 13　 投 入 口

　 14　 溶 媒 流 入 口

　 15　 循 環 流 入 口

　 Ｗ 　 水 槽

　 Ｘ 　 離 解 ・ 叩 解 部

　 Ｙ 　 排 出 部

【 手 続 補 正 ２ 】

【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲

【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １

【 補 正 方 法 】 変 更

【 補 正 の 内 容 】

【 請 求 項 １ 】

　 古 紙 を 原 料 と し 、 パ ル プ を 製 造 す る 古 紙 パ ル プ 製 造 工 程 と 、 古 紙 パ ル プ を 抄 紙 す る 抄 紙

工 程 を 有 す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お い て 使 用 す る 古 紙 パ ル プ の 離 解 ・ 叩 解 装 置 で あ っ て 、

　 上 面 が 開 放 さ れ た 円 筒 状 の ケ ー シ ン グ を 設 け 、

　 該 ケ ー シ ン グ 内 が 、 上 部 の 離 解 ・ 叩 解 部 と 、 下 部 の 排 出 部 と で 構 成 さ れ 、

　 該 離 解 ・ 叩 解 部 は 、 底 部 を 形 成 す る 回 転 板 と 該 回 転 板 を 軸 支 し 、 上 部 と 下 端 部 を 軸 受 ベ

ア リ ン グ に よ り 固 定 さ れ た シ ャ フ ト と 、

　 該 シ ャ フ ト 上 端 部 に 連 結 さ れ た 回 転 駆 動 手 段 と 、

　 前 記 ケ ー シ ン グ 内 周 面 に は 、 形 状 ・ 大 き さ が 異 な る 複 数 の 脱 着 可 能 な 固 定 刃 を 設 け 、

　 前 記 排 出 部 は 、 前 記 ケ ー シ ン グ に 連 結 し た パ イ プ と 、

　 該 ケ ー シ ン グ 底 部 に 該 回 転 板 の 回 転 方 向 に 対 し 所 定 角 度 傾 斜 し た 脱 着 可 能 な 排 出 促 進 板

を 設 け 、

　 前 記 離 解 ・ 叩 解 部 か ら 、 該 排 出 部 に 所 定 の 大 き さ に 離 解 さ れ た 古 紙 パ ル プ が 流 入 す る 流

入 経 路 を 設 け た

　 こ と を 特 徴 と す る 小 型 古 紙 再 生 装 置 に お け る 古 紙 パ ル プ の 破 砕 ・ 叩 解 装 置 。

10

20


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	written-amendment

